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1 Zakres obowigzywania

Niniejsze, specjalne zalecenia obowigzujg w zakresie projektowania stolarki i stosowania do
produkcji okien i drzwi zewnetrznych profili z tworzyw sztucznych, ktére nie sg koloru biatego."

Mogg one dotyczyc¢ réznych rodzajow technologii barwienia:
e |akierowanie,

nadruk,

koekstruzja,

barwienie w masie,

powlekanie foliami ozdobnymi.

Niniejsza broszura informacyjna jest adresowana do wszystkich podmiotéw, ktére zajmujg sie
projektowaniem, produkcjg i montazem okien i drzwi zewnetrznych z tworzyw sztucznych.

2 Informacje ogéine

Juz od 60 lat zaréwno biate jak i kolorowe profile z tworzyw sztucznych sprawdzity sie w praktyce
jako materiat ramowy do produkgcji okien i drzwi zewnetrznych.

Od potowy lat 80-tych nasilat sie trend w kierunku kolorowych powierzchni profili i wypetnien.
Roéwnoczeénie zmianie ulegty wymogi estetyczne i architektoniczne. Nowoczesne systemy
okienne powinny umozliwia¢ realizowanie duzych powierzchni przeszklonych przy
réwnoczesnie matych szerokos$ciach profili widocznych z zewnatrz.

Nieustannie rosngce wymagania wobec izolacyjnosci cieplnej wymuszajg ciggty rozwoj
systemoéw profili okiennych i drzwiowych. Odpowiedzialni za ten rozwoj dostawcy systemow i
komponentéw udzielajg w swoich wytycznych w sprawie obrobki odpowiednich wskazéwek
projektowych, produkcyjnych i montazowych, ktére muszg by¢ bezwzglednie przestrzegane.

3 Informacje o wiasciwosciach tworzywa PVC

Biate powierzchnie nagrzewajg sie pod wyptywem promieni stonecznych maksymalnie do
45°C, natomiast temperatura powierzchni kolorowym moze - w zaleznosci od uzytego koloru i
warunkéw mikroklimatycznych - osiggnaé poziom znacznie powyzej 70°C. Na temperature
powierzchni po stronie zewnetrznej profili i wypetnien wyrazny wptyw majg warunki w jakich
zamontowany jest dany element (miejsce montazu, ustawienie wzgledem kierunkdéw
geograficznych, potozenie w bryle budynku), natomiast temperatura powierzchni po stronie
wewnetrznej jest niemal rowna temperaturze pokojowej w pomieszczeniach.

Ze wzgledu na wieksze wchtanianie ciepta, kolorowe profile i wypetnienia rozszerzajg sie po
stronie zewnetrznej w znacznie wiekszym stopniu niz biate. W przypadku profili i wypetnien o
wysokiej izolacyjnosci cieplnej prowadzi to do duzych réznic temperatur w ramach
poszczegoélnych przekrojow. Z tego wzgledu nie da sie w zasadzie unikng¢ niewielkich
odksztatcen spowodowanych réznicami temperatur pomiedzy strong zewnetrzng i wewnetrzng
profili i wypetnien (zob. punkt 7).

W zwigzku z powyzszym opisane w punkcie 5 wskazowki w zakresie projektowania, obrobki
oraz transportu i montazu (punkt 6) muszg by¢ bezwzglednie przestrzegane.

4 Odpowiedzialnos¢ na budowie

Gtéwng odpowiedzialnos¢ za catosé konstrukcji ponosi projektant. Jako jedyny zna on bowiem
warunki brzegowe i orientuje sie we wszystkich poszczegdlnych branzach.

Sporzgdzona przez niego dokumentacja przetargowa musi w zwigzku z tym uwzgledniac
wszystkie istotne czynniki (w tym przypadku: nagrzewanie sie kolorowych powierzchni).

' Uwzglednia wszystkie typy okien i drzwi opisane w normie EN 14351-1 oraz ich kombinacje.
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Producent okien i drzwi lub zakltad montazowy jest zobowigzany poinformowac Zleceniodawce
0 swoich ewentualnych zastrzezeniach wobec przewidzianego w dokumentacji rodzaju
wykonania. Dotyczy to rowniez wielkosci i potozenia elementow, ich montazu i kolorystyki.

W inwestycjach wykonywanych bez udziatu projektanta jego miejsce zajmuje wykonawca robot
branzowych.

5
5.1

Obroébka kolorowych profili i wypetnien drzwiowych

Projektowanie

Juz w fazie projektowania konieczne jest uwzglednienie specyficznych wtasciwoséci tworzywa
oraz rodzaju ich powierzchni (kolor). Jasne zalecenia w tym zakresie zawierajg wytyczne
dostawcy systemow dotyczgce obrobki. Ustalone sg tam takze dopuszczalne rozmiary
elementéw. W przypadku kolorowych profili sg one z reguly opisane jako mniejsze niz w
przypadku profili biatych.

Jezeli wytyczne dostawcy systemdéw w zakresie dopuszczalnych rozmiaréw elementéw nie
bedg przestrzegane, nie ma gwarancji uzyskania pozytywnych wynikow badan
(wg EN 14351-1).

Wiecej wskazowek zwigzanych z projektowaniem znajduje sie w punkcie ,6. Stosowanie
kolorowych okien, drzwi i wypetnien drzwiowych®.

5.2 Magazynowanie, transport

W czasie magazynowania i transportu kolorowych profili i okien z tworzyw sztucznych oraz
wypetnien drzwiowych nalezy podja¢ odpowiednie Srodki w celu unikniecia bezposredniego
nastonecznienia i przegrzania.

Profile z tworzyw sztucznych nalezy generalnie sktadowaé¢ w sposéb catopowierzchniowy. W
celu ochrony ich powierzchni wymagane jest zachowanie szczegolnej starannosci podczas
transportu i sktadowania. Uszkodzenia kolorowych powierzchni profili sg bardzo widoczne i
czesto nie mozliwe do usuniecia lub wigze sie z wysokimi naktadami. Deformacje profili z
tworzyw sztucznych i wypetnien drzwiowych sg zazwyczaj nieodwracalne.

Po wyprodukowaniu elementow przez producenta okien i drzwi wejsciowych z wypetnieniami
nalezy do czasu przygotowania do montazu chroni¢ te elementy przed wyptywem bardzo
wysokich temperatur / przegrzaniem (np. nie uzywaé przezroczystej ani ciemnej folii
opakowaniowej; uktada¢ okna / drzwi w warstwy z zachowaniem wolnej przestrzeni pomiedzy
nimi i nie sktadowac¢ bez zapewnienia odpowiedniej wentylaciji).

Wypetnienia drzwiowe nalezy sktadowaé w pozycji stojgcej w warunkach zabezpieczonych
przed wyptywami atmosferycznymi i promieniowaniem UV.

5.3 Obrébka

Obroébka kolorowych profili powinna przebiega¢ zgodnie z wytycznymi dostawcy systemu.
W szczegolnos$ci nalezy przestrzegac nastepujgcych zasad:

uszkodzone profile i wypetnienia nie mogg by¢ poddawane obrobce

w przypadku potgczen klejonych nalezy uprzednio sprawdzi¢ zdatnos¢ / kompatybilnos¢

kleju w odniesieniu do wszystkich materiatéw zastosowanych w danym elemencie w

kontakcie bezposrednim lub posrednim

profile i wypetnienia muszg by¢ zatwierdzone do uzytku zewnetrznego (np. listwy przyszybowe)
wszystkie szczeliny na potgczeniu z budynkiem muszg uwzglednia¢ dylatacje (zobacz

takze broszure informacyjng IVD oraz informacje producenta materiatéw

uszczelniajgcych)

w zaleznosci od sposobu uksztattowania powierzchni (grubosé warstwy dekoracyjnej) powstaja
réznice wymiarowe w stosunku do biatych profili.
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5.3.1 Wzmocnienia

Kolorowe profile z tworzyw sztucznych (profile gtéwne) z PVC-U zasadniczo muszg zostaé
wzmocnione. Nalezy przestrzega¢ danych w zakresie wymaganych wzmocnien i odlegtosci
potgczen srubowych zwartych w wytycznych dla systemu. W przypadku skrzydet drzwi
wejsciowych wyciecia, np. do montazu obudowy zamka, muszg by¢ mozliwie jak najmniejsze.

5.3.2 Wentylacja

Powietrze zamknietych w komorach profili potozonych od zewnatrz réwniez nagrzewa sie pod
wptywem nastonecznienia i ulega rozszerzeniu. Zeby nie dopuscié do znieksztatcen na skutek
nadmiernego cisnienia, wszystkie lezgce po stronie zewnetrznej komory profili muszg by¢
wentylowane.

Nalezy zawsze przestrzegac wytycznych dostawcy systemu.

W trakcie montazu i po jego zakonczeniu nalezy uwazac, zeby kolejni wykonawcy z nastepne;j
branzy nie zakleili catkowicie tych otworéw wentylacyjnych (przegrzewanie).

5.3.3 Zgrzewanie / oczyszczanie

Podczas zgrzewania kolorowych profili nalezy bezwzglednie przestrzegac zalecen dostawcow
systeméw i maszyn (np. temperatura zgrzewania). Wyzsza temperatura powierzchni
kolorowych profili prowadzi do wiekszej rozszerzalnosci liniowej i wiekszego obcigzenia
zgrzewu w strefie naroznej.

Stosowanie tzw. ,wagskiego zgrzewu” z ograniczeniem wyptywki prowadzi do wyraznego
zmniejszenia wytrzymatosci narozy i zwieksza ryzyko powstania pekniecia. Réwnoczesnie
nalezy unika¢ powstawanie ostrych karbow podczas oczyszczania narozy.

Zalecane sg regularne kontrole wytrzymatosci zgrzanych narozy.

Duzy wptyw na stabilnos¢ potgczen zgrzewanych ma, miedzy innymi, prawidtowe dociecie
profili. Nalezy przestrzega¢ wytycznych dostawcy systemu.

5.3.4 Okucia

Nie mozna przekracza¢ parametrow podanych przez dostawce systemu, a w szczegdlnosci
odlegtosci ryglowania ustalonych w opisie systemu. Jezeli podczas dobierania oku¢ mozliwy
jest wybdr pomiedzy kilkoma opcjami, nalezy wybra¢ okucie z mniejszg odlegtoscia ryglowania.

Ze wzgledu na przewidywane rozszerzanie cieplne kolorowych profili nalezy bezwzglednie
przestrzega¢ podanych wymiaréw wrebowych. Miedzy innymi po dtuzszym przebywaniu w
pozycji uchylonej sity potrzebne do przekrecenia klamki mogg by¢ chwilowo wyzsze na skutek
niemozliwego do unikniecia znieksztatcenia. Ponadto nalezy przestrzega¢ wytycznych
producenta oku¢ (np. elementy zamykajgce do kolorowych profili).

5.3.5 Szprosy ozdobne

Jezeli stosujemy ozdobne szprosy, nalezy uwazaé, zeby nie byly one scisle wpasowane w
oscieznice okienng lub skrzydto.

Ze wzgledu na rozszerzalnos¢ liniowg w wyniku nagrzania kolorowych szczeblin dekoracyjnych
nalezy pamietaé o uwzglednieniu szczelin dylatacyjnych, o wartosci od 0,5 mm do 1 mm
pomiedzy szczebling (szprosem) a rama, skrzydtem, wzgl. stupkiem / szprosem. W przypadku
szczeblin dekoracyjnych z bocznymi uszczelkami wargowymi nalezy podcigé uszczelki w
obszarze fgczenia w taki sposob, zeby zapewni¢ ich przyleganie na catej powierzchni.
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5.3.6 Wypetnienia drzwiowe

Nalezy przestrzega¢ zaleceh pro-K w zakresie klockowania (wypierania) wypetien z
aluminium i tworzywa sztucznego w drzwiach wejsciowych z PVC i aluminium. Z punktu
widzenia obcigzen termicznych bezwzglednie konieczne jest unikanie naprezeh wymuszonych
w wypetnieniu drzwi.

Jezeli spodziewane sg ekstremalnie wysokie obcigzenia termiczne, w wypetnieniach
warstwowych zaleca sie zastosowanie ,cofnietego” klockowania. W przypadku tego
rozwigzania zewnetrzna warstwa narazona na najsilniejsze obcigzenia termiczne moze sie
swobodnie porusza¢, co minimalizuje ryzyko deformacji. Klockowanie nie moze zakidcac
odprowadzania wody ze skrzydet. Nalezy przestrzegaé obowigzujgcych broszur
informacyjnych pro-K.

6 Stosowanie kolorowych okien, drzwi i wypetnien drzwiowych

W przypadku stosowania profili i wypetnieh z kolorowymi powierzchniami bardzo istotng role
odgrywa prawidtowa, fachowa ocena sytuacji montazowej, wybor odpowiednich odcieni
kolorystycznych i uwzglednienie wiekszego obcigzenia termicznego (np. poprzez dylatacje).

Mozliwos¢ wykorzystania okreslonych barw oraz obcigzenie termiczne profili i wypetnien zalezg
od klimatu panujgcego w miejscu ich stosowania i mogg sie znacznie rézni¢ w zaleznosci od
potozenia geograficznego. Nalezy bezwzglednie przestrzegac¢ instrukcji dostawcy systemu
dotyczgcych koloréw, ktore zostaty zatwierdzone do uzytku w miejscu stosowania okien i drzwi.
Ze wzgledu na réznice konstrukcyjne pomiedzy biatymi i kolorowymi przeszkleniami
bezwzglednie zabronione jest pdzniejsze powlekanie biatych profili okiennych kolorowymi
powitokami.

Na stronie www.pro-kunststoff.de/info-service/ znajduje sie wiecej informacji na temat punktow,
na ktére nalezy zwracac szczegolng uwage podczas stosowania kolorowych okien i drzwi.

W wyniku oddziatywania promieni stonecznych na elewacje budynku powstaje naturalna
konwekcja, ktéra moze sie przyczynia¢ do schiadzania powierzchni ram. Zjawisko to zostaje
zakiécona w obszarze osciezy zewnetrznych, w przypadku cofnietych elementéw w gtgb
elewacji lub wystepow z lica elewaciji.

W szczegdlnosci w przypadku dolnych fragmentéw oécieznic i ram skrzydet oraz wypetnien
drzwiowych, a przede wszystkim w dolnej poziomej strefie okna, znajdujgcej sie na styku z
parapetem, w niezacienionych lokalizacjach, od potudnia lub zachodu moze dochodzi¢ do
niedopuszczalnego nagrzania. Parapety, ktore odbijajg promienie, np. wykonane z aluminium
lub ptyt tarasowych, mogg dodatkowo spotegowac efekt nagrzewania. Z przeprowadzonych
pomiaréw wiadomo, ze temperatury powierzchni mogg w takich przypadkach wzrosng¢ o 10
°C do 20 °C.

W przypadku krytycznych lokalizacji montazowych okien i drzwi wymagana jest wczesniejsza
konsultacja z dostawcg systemu.

Stosowanie profili o kolorowych powierzchniach w tego rodzaju sytuacjach wymaga bowiem
specjalnego projektu. Strefy przylgczeniowe do muru nalezy wybra¢ w taki sposoéb, zeby
wyeliminowac wszelki dodatkowy doptyw ciepta do konstrukciji.

Dokfadne omowienie tematu ,montaz okien“ znajduje sie w ,nstrukcji projektowania,
wykonywania i montazu okien i drzwi wejSciowych w nowym budownictwie i pracach
remontowych® (aktualne wydanie marzec 2014), wydanej przez stowarzyszenie
Gltegemeinschaft Fenster und Haustiren e.V. Do wspomnianej instrukcji montazu
stowarzyszenie Gutegemeinschaft Kunststoff-Fensterprofilsysteme e.V. dotgczyto informacje o
specyficznych wiasciwosciach konstrukcyjnych.
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Tabela — problemy i propozycje rozwigzan dla projektantow

Krytyczny przypadek zastosowania

Rozwiazanie projektowe

dodatkowy doptyw ciepta na skutek
odbijajgcego promienie
parapetu okiennego

w przypadku ciemnego koloru okna nie
stosowac odbijajgcych promienie
parapetéw, najlepsze sg wtedy parapety
biate, jasne anodowane lub wykonane z
naturalnego kamienia

tgczenia

wykonac¢ z uwzglednieniem dylatacji

obrébka tynkarska okien okleinowanych

uwzgledni¢ wiekszg dylatacje

montaz profili dodatkowych i akcesoriéw

unikac, jezeli to mozliwe

drzwi otwierane na zewnatrz

unikac

drzwi fukowe

unikacé

7 Ograniczenie dopuszczalnych odksztalcen

Jak opisano powyzej w punkcie 2, nie ma mozliwosci catkowitego wyeliminowania problemu
przejsciowych i trwatych odksztatcen powstajgcych na skutek réznic temperatur na zewnatrz i
wewnatrz budynkow.

Nalezy rozréznia¢ odksztatcenia funkcjonalne i wizualne. W celu oceny wad wizualnych mozna
skorzysta¢ z instrukcji KU.01 ,Wizualna ocena elementoéw okien i drzwi z tworzyw sztucznych®
przygotowanej przez Verband fir Fenster- und Fassadenhersteller e.V. Frankfurt.

Odksztatcenie jest dopuszczalne, dopdki zachowana zostaje prawidiowa funkcjonalnosc
(odpowiednia przepuszczalnosé powietrza i szczelno$¢ na przenikanie wody opadowej), a
moment potrzebny do zaryglowania okien i drzwi balkonowych nie przekracza 10 Nm, przy
czym dozwolona jest regulacja okuc¢ i ewentualna wymiana elementéw zamykajgcych.

Wartos¢ graniczna dla dopuszczalnych odksztatcen okien i elementéw drzwiowych wynosi wg
TRLV1 maksymalnie 1/200 ich dtugoéci, maks. 15 mm. Doswiadczenia praktyczne pokazuja,

ze funkcjonalnos$¢ kolorowego okna moze zosta¢ zachowana nawet przy odksztatceniu
do 8 mm.

W przypadku drzwi wejsciowych za dopuszczalne uznaje sie odksztatcenie maksymalnie
4 mm, pod warunkiem zapewnienia odpowiedniej przepuszczalnosci powietrza i
szczelnosci na przenikanie wody opadowe;j.

Pomiaru dokonuje sie na przyktad za pomoca poziomicy, przytozonej do zewnetrznych,
krancowych punktéw danego elementu, po stronie wkleste;.

Wartoscig, na podstawie ktérej okreslane jest skrzywienie, jest najwieksze odchylenie od
prostej ustalone przy pomocy poziomicy, tasmy lub sznurka.

" TRLV Wpytyczne techniczne dotyczgce zastosowania przeszklern mocowanych liniowo.
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8 Informacje dodatkowe

Zabrudzenia, ktore powstajg w trakcie procesu produkcji okien, np. podczas montazu okuc¢
(smary) lub z powodu znakowania (otéwek), mozna usuwaé przy pomocy wody i popularnych
detergentéw w ptynie, niezawierajgcych sktadnikdéw sciernych. Nalezy stosowac¢ sie do
instrukcji czyszczenia dostawcy systemow okiennych i wypetnien drzwiowych.

tadunki elektrostatyczne, ktore tworzg sie w procesie polerowania, nalezy usuwac Sciereczkag
zamoczong w mydlinach. Pozostata na powierzchni warstwa mydlana zapobiega na dtuzszy
czas ponownemu powstawaniu tadunkéw elektrostatycznych.

Profili nie nalezy pod zadnym pozorem czysci¢ na sucho ani przy uzyciu drapigcych srodkoéw,
poniewaz powoduje to uszkodzenie powierzchni. Czyszczenie na sucho poteguje dodatkowo
zjawisko przyciggania kurzu. Nie nalezy takze uzywaé¢ zadnych grubych materiatdw
szorujgcych ani srodkéw do szorowania.

Bezwzglednie zabronione jest stosowanie benzyny, rozpuszczalnikéw i innych agresywnych
srodkéw. Tego rodzaju substancje naruszajg i powodujg trwate uszkodzenia powierzchnii
profili.

Zaleca sie regularne mycie ram okiennych wodg z dodatkiem popularnych detergentow
ptynnych niezawierajgcych sktadnikow Sciernych. Silne zanieczyszczenia prowadzg do
powstawania niepozgdanych efektow, takich jak niedopuszczalne nagrzanie elementu
okiennego.

Niezaleznie od zastosowanego materiatlu ram nalezy wdrozy¢ procedure konserwacji okuc¢
zgodnie z zaleceniami producenta tych elementéw (np. oliwienie).

Wtasng broszure informacyjng na temat czyszczenia, pielegnacji i konserwacji przygotowato
stowarzyszenie Gitegemeinschaft Kunststoff-Fensterprofilsysteme e.V.
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Broszura informacyjna | Kolorowe profile z tworzyw sztucznych do okien i drzwi

9 Inne obowiazujace dokumenty

Instrukcje produkcyjne i montazowe dostawcy systemoéw
— zobacz strony internetowe dostawcow systemow

Instrukcja projektowania i wykonania montazu okien i drzwi wejsciowych w nowym
budownictwie i pracach remontowych (aktualne wydanie marzec 2014)
— http://www.window.de/Der-Leitfaden-zur-Montage.327.0.html

Instrukcje IVD - Instrukcja nr 9, szczelina przytgczeniowa dla okien i drzwi zewnetrznych
— http://www.abdichten.de/ivd-merkblaetter/

Instrukcja KU.01 — ,Wizualna ocena powierzchni elementéw okien i drzwi z tworzywa sztucznego
stowarzyszenia Verband fir Fenster- und Fassadenhersteller e.V. Frankfurt

— http://www.window.de/Publikationen-Shop.224.0.html

Arkusze danych technicznych specjalistycznych sekcji zwigzku pro-K ds. wypetnien drzwiowych
i systemow okiennych z tworzywa sztucznego

— http://www.pro-kunststoff.de/info-service/

VOB/B — opracowane przez Niemieckg Komisje do Spraw Zlecania i Wykonawstwa Prac
Budowlanych [Deutscher Vergabe- und Vertragsausschuss fiir Bauleistungen];
Znormalizowane zasady zlecania i wykonawstwa robét budowlanych. Czes¢ B: Ogdlne
warunki uméw o wykonanie robo6t budowlanych; wydanie 2016

— https://www.bundesanzeiger.de/

TRLV — Wytyczne techniczne dotyczace zastosowania przeszklen mocowanych liniowo
[Technische Regeln fiir die Verwendung von linienférmig gelagerten Verglasungen]
przygotowane przez Deutsches Institut flir Bautechnik (DIBt)

— https://www.dibt.de/de/service/data/e TRLV.pdf
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Wydana przez:

RAL-Gltegemeinschaft
Kunststoff-Fensterprofilsysteme
e.V. Am Hofgarten 1-2

53113 Bonn

Tel.: 0228 766 76 54
Faks: 0228 766 76
50 info@gkfp.de
www.gkfp.de

OIo%,

Industrieverband
Halbzeuge und Konsumprodukte
aus Kunststoff e.V.

Specjalistyczne sekcje zwigzku
pro-K ds. wypetnieh drzwiowych i
systemoéw okiennych z tworzyw
sztucznych

Stadelstralle 10

60596 Frankfurt am Main

Tel.: 069 2 71 05-31
Faks: 069 23 98 37
info@pro-kunststoff.de
www.pro-kunststoff.de
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