# ALUPROF

ALUMINIUM SYSTEMS

WARUNKI TECHNICZNE
ODBIORU ELEMENTOW LAKIEROWANYCH

Ponizsze wytyczne dotyczg odbioru proszkowych powitok malarskich na elementach aluminiowych
przeznaczonych do zastosowah w architekturze. Wytyczne te stosuje sie dla elementéow
wykonywanych w lakierniach posiadajacych licencje QUALICOAT. Celem niniejszego opracowania
jest ustalenie podstawowych kryteridw, ktére muszg spetni¢ wyroby gotowe.

1. Testy nieniszczace:

1.1 Wyglad

Wyglad powtoki ocenia sie na powierzchni istotnie waznej z punktu widzenia wygladu i uzytecznosci
wyrobu. Do powierzchni istotnie waznych nie wigcza sie krawedzi, wigkszych wgtebien i powierzchni
drugorzednych.

Powtoka na oznaczonej powierzchni nie moze mie¢ zadnych rys siegajacych az do metalu
podioza. Kiedy oznaczona powierzchnia jest ogladana pod katem okoto 60° wzgledem wierzchniej
powierzchni, zaden z podanych nizej defektéw nie moze by¢ widoczny z odlegtosci 3 m:
nadmierna chropowatos¢, zacieki, pecherze, wtrgcenia, kratery, matowe plamy, pory, wgltebienia,
zadrapania lub inne skazy nie do zaakceptowania.

Powtoka musi mie¢ réwnomierny kolor i potysk z dobrym kryciem. Kryteria te muszg by¢ spetnione
przy nastepujgcych warunkach oceny:

- dla elementéw uzywanych na zewnatrz: oglgdanie z odlegtosci 5 m.

- dla elementéw uzywanych wewnatrz: ogladanie z odlegtosci 3 m.

Przektadka w profilach zespolonych moze by¢ niejednolicie zaprészona farbg lub catkowicie
zamalowana. W przypadku profili zespalanych po lakierowaniu przektadka jest catkowicie czarna.

1.2 Polysk

Ocene potysku dokonuje sie przy uzyciu potyskomierza wg normy EN ISO 2813 — przy kacie padania
Swiatta 60°.

Uwaga: Jesli istotna powierzchnia jest zbyt mata lub wykonczenie powierzchni (powtoka strukturalna
lub powloka o efekcie metalicznym) uniemozliwia wykonanie pomiaru potysku przy uzyciu
potyskomierza, potysk powinien by¢ poréwnany wzrokowo, pod tym samym kagtem, z prébkag
odniesienia (referencyjng).

Wymagany stopien potysku w zaleznosci od kategorii farby to:

Powtoki matowe, kategoria 1: 0 - 30 +/- 5 jednostek

Powtoki satynowe, kategoria 2: 31 - 70 +/- 7 jednostek

Powtoki wysoki potysk, kategoria 3: 71 - 100 +/- 10 jednostek

1.3 Grubos$é powtoki

Metoda oceny wedtug normy EN ISO 2360.

Grubos¢ powltoki organicznej na kazdym testowanym elemencie musi by¢ mierzona na powierzchni
istotnie waznej, w nie mniej niz 5 obszarach pomiarowych (ok. 1 cm?). Nastepnie nalezy obliczy¢ ich
srednig arytmetyczna.

Minimalna wymagana grubo$¢ powtoki wynosi:

- dla powtok w klasie 1i2 — 60 um,

- dla powtok w klasie 3 — 50 um.

Jednoczes$nie zadna z uzyskanych wartosci pomiarowych nie moze by¢ mniejsza niz 80% minimalnej
wartosci wymaganej (a wiec 48 pym dla powtok w klasie 1 i 2 oraz 40 um dla powtok w klasie 3).

ALUPROF SA Centrala | Zaktad w Opolu Zaktad w Goleszowie Zaklad w Ogrodzonej

ul. Warszawska 153 ul. Gostawicka 3 ul. Przemystowa 10 Centrum Badan i Innowacji

43-300 Bielsko-Biata 45-446 Opole 43-440 Goleszow ul. Dojazdowa 5

tel. +48 33 81 95 300 tel. +48 77 40 00 000 tel. +48 33 48 32 010 43-426 Ogrodzona

fax +48 33 8220 512 fax +48 77 40 00 006 fax +48 33 85 66 552 tel. +48 33 819 52 46

ﬁk Sad Rejonowy w Bielsku-Biatej, VIl Wydzial Gospodarczy Krajowego Rejestru Sgdowege KRS nr 0000106225, NIP 547-02-42-884

Gf'UPé‘ K(f—‘t}’ Kapitat zakladowy/wptacony 4 028 350 PLN, numer rejestrowy BDO: 000004797, e-mail: aluprof@aluprof.eu, www.aluprof.eu



# ALUPROF

ALUMINIUM SYSTEMS

1.4. Kolor

Podczas odbioru powitok lakierniczych nalezy kierowaé sie wizualnym poréwnaniem koloru powtoki
ocenianej do koloru powtoki prébki referencyjnej. Czynnosc¢ tg nalezy przeprowadzi¢ w cieniu i nalezy
dopilnowa¢, aby materiat referencyjny byt pod tym samym katem co materiat oceniany.
W razie watpliwosci mozna przeprowadzi¢ pomiar koloru zgodnie z normg ISO 7724 oceniajgc
parametr AE jesli parametr ten zostat wczesniej ustalony w odniesieniu do préobki referencyjnej.
Nalezy wowczas wykonac¢ panele referencyjne, w oparciu o ktére dokonywana bedzie nastepnie
ocena wykonanych powtok.

Btedem jest proba poréwnania koloru z tzw. ,ralownikiem”, ze wzgledu na to, ze ma on charakter
jedynie orientacyjny.

Kolorystyka okué¢ oraz elementéw akcesoryjnych ze wzgledu na odmienng technologie produkcji lub
bazowanie na oryginalnej kolorystyce dostawcéw moze odbiega¢ od tozsamej numeracji koloru
zastosowanej dla profili — w szczegdlnosci dotyczy to odcieni, struktury i potysku.

2. Testy niszczace (wybor)

2.1 Przyczepnos¢

Metoda oceny wg normy EN ISO 2409

Wykonuje sie siatke nacie¢ powierzchni lakierniczej do powierzchni metalu, przykleja sie a nastepnie
zrywa tasme adhezyjna. Nalezy stosowaé tasme o wytrzymatosci adhezyjnej miedzy 6 N na 25 mm
szerokosci i 10 N na 25 mm szerokosci. Odlegtos¢ miedzy nacigciami musi wynosi¢ 1 mm dla powiok
0 grubosci do 60 um, 2 mm dla grubosci powtoki miedzy 60 ym a 120 ym, i 3 mm dla grubszych
powtok.

Ocena przyczepno$ci jest pozytywna gdy wynik wynosi 0, to znaczy gdy z siatki nacie¢ nie ma
jakichkolwiek odpryskéw.

2.2 Ciecie pita, frezowanie, wiercenie

Dobra jakos¢ powioki jest testowana przy uzyciu ostrych narzedzi przeznaczonych do obrdbki
aluminium.

Powtoka nie moze pekngé¢ lub odprysngé przy dziataniu na aluminium ostrymi narzedziami.
Wykonawca powioki jest zobowigzany do dostarczenia elementéw architektonicznych wykonanych
zgodnie z powyzszymi wymaganiami, jednakze w celu zapewnienia braku mozliwosci powstania wad
powtoki lakierniczej nalezy przestrzega¢ wytycznych dotyczgcych transportu, sktadowania, montazu
oraz konserwaciji elementow lakierowanych.
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