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WARUNKI TECHNICZNE
ODBIORU ELEMENTOW ANODOWANYCH

Ponizsze wytyczne dotyczg odbioru powtok anodowanych na elementach aluminiowych
przeznaczonych do zastosowan w architekturze. Wytyczne te stosuje sie dla elementéow
wykonywanych w anodowniach posiadajgcych licencje QUALANOD. Celem niniejszego opracowania
jest ustalenie podstawowych kryteridw, ktére muszg spetni¢ wyroby gotowe.

1. Testy nieniszczace:

1.1 Wyglad

Wyglad wyrobow zalezy od obrébki powierzchni bezposrednio przed anodowaniem i musi byé¢
uzgodniony miedzy klientem a zaktadem.

Wymaganie jednolitosci wygladu jest uzaleznione od dopuszczalnych réznic w stopie, réwniez tych
powstatych w procesach przerébki oraz dopuszczalnej zmiennosci proceséw anodowania.

Wyglad zewnetrzny powtoki — powtoki tlenkowe powinny by¢ ciggte o jednolitym wygladzie.
Nie powinny wykazywaé¢ widocznych wad, jak plamy, wzery, gtebokie rysy, obce wtrgcenia, przy
obserwacji z odlegtosci:

- 5m dla zastosowan w budownictwie w warunkach zewnetrznych

- 3m dla zastosowan w budownictwie w warunkach wewnetrznych.

Slady mocowania ksztattownikéw i blach na zawieszkach wynikajg z systemu mocowania:

- na ksztattownikach slady odgiecia i nie utleniona powierzchnia moze wystgpi¢ w odlegtosci do 5 cm
od koncow ksztattownika; w przypadku kolorowania wystepujg na tych odcinkach réwniez
odbarwienia,

- na profilach o niewielkich przekrojach mogg by¢ widoczne dodatkowo $lady po podporach w srodku
ich dtugosci lub w innym uzgodnionym z wykonawcg, a dogodnym dla zlecajacego miejscu
wynikajacym z dalszej obrobki np. ciecia na krotsze odcinki

- na blachach $lady mocowan pojawiajg sie w czterech lub 6-ciu /dla blach powyzej dwoch metrow
dtugosci/ symetrycznie utozonych punktach do 5 cm od krawedzi blachy; w przypadku kolorowania
wystepujg w tych punktach réwniez odbarwienia.

- w przypadku profili anodowanych zamknietych /np. rury/ powtoka anodowa w ogole nie powstaje
wewnatrz lub w ograniczonym zakresie.

1.2 Grubos$¢ powtoki

Metoda oceny wedtug normy EN ISO 2360

Grubo$¢ warstwy na kazdym badanym elemencie powinna by¢ mierzona w nie mniej niz pieciu
punktach pomiarowych (0.5 cm?), za wyjagtkiem detali, ktérych rozmiar na to nie pozwala, z 3 do 5
pojedynczymi odczytami pobieranymi z kazdego punktu. Srednia z pojedynczych odczytéw, zdjetych
w jednym punkcie pomiarowym daje warto$¢ zmierzong (grubos¢ miejscowa).

Zadna z obliczonych $rednich nie moze byé nizsza niz 16 ym. Srednia grubo$¢ powloki wyliczona z 5
obszaréw pomiarowych musi by¢ wyzsza niz 20 ym.

1.3 Kolor

Ze wzgledéw technologicznych istnieje mozliwos¢ wystgpienia réznicy odcieni koloréw powioki
anodowanej w przypadku wyrobéw zamawianych wedtug wzornikow podstawowych na kolor
naturalny, szampanski, ztoty, oliwka, brgz, czarny.

Przy wyzszych wymaganiach w zakresie powtarzalnosci koloru dla ujednolicenia wygladu powierzchni
wyrobow, dopuszczalne zakresy zmian barwy powinny by¢ okreslone przez co najmniej dwie prébki
wzorcowe. Nalezy ustanowi¢ dwa wzorce graniczne dla danego koloru zaakceptowane przez klienta i
ALUPROF.

Barwy poréwnuje sie w dziennym Swietle rozproszonym patrzgc pod kgtem prostym na dany wyréb.
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1.4 Pomiar przewodnosci pozornej (admitanciji).

Metoda oceny wedtug normy EN 12373-5.

Granica, wyrazona w uS, dla anodowania bezbarwnego, anodowania z barwieniem integralnym oraz
dla elementdw elektrolitycznie barwionych, wyliczana jest wg wzoru:

400/e (e = grubos¢ warstwy w um)

Metody tej nie stosuje sie do badan elementéw barwionych elektrolitycznie na kolory sredni brgz,
ciemny brgz i czarny, dla ktérych badania nieniszczgce jeszcze nie istnieja.

2. Testy niszczace (wybor)

2.1 Pomiar ubytku masy warstwy anodowej

Metoda oceny wedtug normy EN 12373-7.

To badanie jest testem rozstrzygajgcym przy ocenie jakosci uszczelnienia.
Maksymalny ubytek masy: 30.0 mg/dm?>.

2.2 Okreslenie jakosci uszczelnienia /test kroplowy

Metoda oceny wedtug normy EN 12373-4.

Wartosci 0 do 2 (wg skali EN 12373-4) sg akceptowalne. Wartosci 3 do 5 sg nieakceptowalne.
Powyzszy test musi byé zawsze przeprowadzony na detalach o najwiekszej grubosci powtoki.
To badanie nie jest odpowiednie dla badan powtok barwionych.

Wykonawca powioki jest zobowigzany do dostarczenia elementdéw architektonicznych wykonanych
zgodnie z powyzszymi wymaganiami, jednakze w celu zapewnienia braku mozliwosci powstania wad
powtoki anodowanej nalezy przestrzega¢ ponizszych wytycznych dotyczacych transportu,
sktadowania, montazu oraz konserwacji elementéw anodowanych.
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